A25 开机注意事项（必看）
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一、开机前请将工作头安装到位（工作头上端插入主机安装线(插进去约50mm)，即安装到位，如插不到底，请旋转工作头至夹套卡住主轴，即可安装到位）（见右边附图）

二、本机必须在被加工物料或水中运转，严禁空机运转，否则滑动轴承将摩擦烧坏；
三、因转子具有抽吸力，工作头与容器底部的距离应不小于5 mm，最好将分散头稍微偏心放置，这样更有利于介质的翻动；（见右边附图）  

四、开机前，请确认电源与本机要求输入电源相符，插座必须接地线，检查容器或被加工物料内是否有金属杂物及坚硬物质；加入的粉体粒径小于5mm,特殊要求和工程师确认；
五、开机时，先上推电源开关至锁定位，然后以最低的转速A开始启动，慢慢将转速调高，直至达到您所需要转速，通常不建议选用G档运行。如果被加工物料的粘度或固含量过高，电子调速装置会自动调整并降低转速，此时应适当稀释被加工物料，以降低粘度和固含量，或选择更大功率的设备加工。
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	A  ……..  10000 rpm

B  ……..  13000 rpm

C  ……   16000 rpm

D  …….   19000 rpm

E  …….   22000 rpm

F  …….   25000 rpm

G  …….   28000 rpm


说明：可以选装液晶数显计时模块！
六、建议先加入粘度小的液体，开始工作后，再加入粘度大的液体，最后将固体物料均加入；（注：如工艺需要在确保设备正常运行的前提下，可以调整加料顺序）
注：此说明为提醒用户每次使用前的注意事项，详细说明和技术参数请见工具箱说明书。
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